
A2

3

1

2

NO REMARKS DATE BY

兵頭

１／5０

探傷ライン設備

第３角法

尺　度

図

番
イーアイシステム株式

会社

製図

設計

検図

承認

御注文主

設備名称

搬送ライン

全体組立図

FA-K07301-A

粟ヶ窪

兵頭

殿

110007900

ロ
ー
ラ
中
心

8
5
0

200

搬出フレーム

800300450
132185

60

ショックアブソーバ

不良品ストッカー

良品ストッカー

カバー

1 ワーク：

2．ワーク長さ：

3．ワーク径：

4.

５．ローラー：ウレタン焼き付け.

6.

継目無黄銅管（非磁性）
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ストック能力：約2ｔ

搬送速度：約120ｍ/分（インバータ制御）
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　　仕様

備考：本図寸法は参考寸法です。

.

注記

ワークの曲りは機器の故障原因となります

ので矯正後のものを供給願います。

生産能力：約1500本/5Ｈ（120ｍ/分時）　
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